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Abstract 



A thermoformable film for motor vehicles which contains mixtures of a vinyl chloride homopolymer, 
copolymer, terpolymer and/or graft polymer, a styrene copolymer or graft polymer, preferably styre'ne- 
acrylonitrile-butadiene (ABS), and a plasticiser. The plasticiser, which contains polar groups, contains or 
comprises at least one alkene oraikenyl (C1-C4)-alkyl(C1-C8) acrylate-carbon monoxide terpolymer, 
alkene or alkenyl (C1-C4)-alkyl(C1-C8) methacrylate-carbon monoxide terpolymer, alkene or alkenyl (C1- 
C4)-alkyl(C1-C8) acrylate copolymer, alkene or alkenyl (C1-C4)-alkyl{C1-C8) methacrylate copolymer, with 
an alkyl acrylate or alkyl methacrylate content of greater than 12% by weight. 
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® Folie und Verfahren zu deren Herstellung. 



© Die Erfindung betrlfft eine tiefziertfShige Folie fGr Kraftfahrzeuge, enthaltend Mischungen aus 
Vinylchloridhomo-, -co-, -tar- und/oder -pfropfpolymerisat, Styrol-Co- Oder -pfropfpolymerisat, vorzugsweise 
Styrof-Acrylpitrii-Butadien (ABS) sowie einem Plastifiziermittel. 

Das polare Qaippen aufweisende Plastifiziermittel besteht aus mlndestens einem Aiken Oder Alkenyl (Ci - 
C*) - Alkyl{Ci - C 8 )-Aerylat-Kohlenmonoxld-Terpolymerisat, Aiken oder Alkenyl (Ci - Ci) - Alkyl(Ci - Cg)- 
Methacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Aiken oder Alkenyl (Ci - Ci) - Alkyl(Ci - CgJ-Acrylat-Copolymerisat, 
Aiken oder Alkenyl (Ci - C + ) - Alkyl(Ci - C 8 )-Methacrylat-Copolymerisat oder enthSIt dieses, mit einem Alkyl- 
Acrylat-Gehalt oder Alkyl-Methacrylat-Gehalt von mehr als 12 Gew.-%. 

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur Herstellung der Mono- oder Verbundfolie. 
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Folie und Verfahren zu daren Herstellung 



Die vortiegende Erfindung b trifft eine Folie, insbesondere tiefziehfahige Folie, fur Kraftfahrzeuginnen- 
raume und daraus hergestellte Formkorper odar Formkflrperteile fur den Kraftfahrzeuginnenraum. mit einer 
Foliendicke von 500 urn - 1.400 am. vorzugsweise 600 am ■ 1.200 am. bestehend aus Mischungen vcn 
Vinytchlondhomo-, -co-, -ter- und. Oder Pfropfpolymerisat, Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymerisat (ABS) 
s sowie einem Plastifiziermittel auf der Basis eines plastifizierenden Hochpolymeren mit polaren Gruppen. 
das ein Molekulargewicht von grower als 10.000. vorzugsweise grofler als 30.000, aufweisl und mit 
Polyvinylchlorid vertraglich ist Oder ein Phase bildet. ggf. mit einer an der Folie oder Unterfolie angeordne- 
ten Schaumschicht oder Hinterschaumung, wobei die Folie als Monofolie Oder Verbundfolie ausgebildet ist, 
•/orzugsweise jedoch als Unterfolie oder Unterschicht einer Verbundfolie mit einer Oberfolie Oder 

10 Oberflachenschicht, die auf der Unterfolie oder der Unterschicht angeordnet ist, wobei die Oberfolie oder 
Oberflachenschicht auf der Basis eines Polymergemisches besteht, vorzugsweise Polyvinylchlorid enthalt. 
sowie einem Plastifiziermittel auf der Basis eines plastifizierenden Hochpolymeren mit polaren Gruppen, 
das ein Molekulargewicht von grosser als 10.000. vorzugsweise grofler als 30.000. aufweist und mit 
Polyvinylchlorid vertraglich ist Oder eine Phase bildet, oder Mischungen vonh Polyvinylchlorid mit einem 

is oder mehreren anderen Kunstharzen, sowie einem Plastifiziermittel auf der Basis eines plastifizierenden 
Hochpolymeren mit polaren Gruppen, das ein Molekulargewicht von grosser als 10 000. vorzugsweise 
grSfler als 30.000, aufweist und mit Polyvinylchlorid vertraglich ist oder eine Phase bildet. wobei das 
Plastifiziermittel Oder Plastifiziermittelgemisch der Folie, der Unter- unddder Oberfolie eine bestimmte 
Zusammensetzung hat. 

20 Die Erfindung betrifft weiterhin em Verfahren zur Herstellung der Folie. 

Aus der DE-OS 32 27 107 ist eine alterungsbestandige Kunststoffolie bekannt. Bei starken Belastungen, 
insbesondere starken Lichteinwirkungen und hohen Temperaturen (fjber 100 'C) kQnnen jedoch auch bei 
diesen alterungsbestandigen Kunststoffolien unerwOnschte Farb3nderungen, Dehnungsverminderung oder 
Dehnungsabfalle und dgl. auftreten. 

25 Ziel und Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, die Eigenschaften der Folien zu verbessern. Es 
sollte auch eine Verbesserung der Farbbestandigkeit bei Lichteinwirkung und bei Auftreten hdherer 
Temperaturen ein verminderter Dehnungsabfall erzielt warden, 

ErfindungsgemSfl wurde festgestellt. dafl diesen Zielen und Aufgaben eine Folie. insbesondere tiefzieh- 
fahige Folie. fOr Kraftfahr2euginnenraume und daraus hergestellte Formkorper oder Formkorperteile fur den 

so Kraftfahrzeuginnenraum. mit einer Foliendicke von 500 urn - 1.800 urn, vorzugsweise 600 urn • 1.200 urn. 
aus Mischungen von Vinylchloridhomo-, -co-, -ter- und.'oder -pfropfpolymerisat, Styroi-Co- oder - 
pfropfpolymerisat, vorzugsweise aus Styrol-Acrylnitril- und Butadien (ABS). sowie einem Plastifiziermittel auf 
der Basis eines plastifizierenden Hochpolymeren mit polaren Gruppen. das ein Molekulargewicht von grdfler 
als 10.000, vorzugsweise grofler als 30.000. aufweist und mit Polyvinylchlorid vertraglich ist oder eine 

35 Phase bildet, ggf. mit einer an der Folie oder Unterfolie angeordneten Schaumschicht oder Hinter- 
schaumung gerecht wird, wobei die Folie als Monofolie Oder als Schicht einer Verbundfolie ausgebildet ist. 
vorzugsweise jedoch als Unterfolie oder Unterschicht einer Verbundfolie mit einer Oberfolie oder 
Oberflachenschicht, die auf der Unterfolie oder der Unterschicht angeordnet ist, wobei die Oberfolie oder 
Oberflachenschicht auf der Basis eines Polymeren oder Polymergemisches besteht, vorzugsweise Polyvi- 

40 nylchlorid enthalt, sowie gegebenenfalls einem Plastifiziermittel auf der Basis eines plastifizierenden 
Hochpolymeren mit polaren Gruppen, das ein Molekulargewicht von grosser als 10.000, vorzugsweise 
grofler als 30.000. aufweist und mit Polyvinylchlorid vertraglich ist Oder eine Phase bildet Oder Mischungen 
von Polyvinylchlorid mit einem oder mehreren anderen Kunstharzen, sowie gegebenenfalls einem Plastifi- 
ziermittel auf der Basis eines plastifizierenden Hochpolymeren mit polaren Gruppen, das ein Molekularge- 

45 wicht von grdsser als 10.000, vorzugsweise grofler als 30.000, aufweist und mit Polyvinylchlorid vertraglich 
ist oder eine Phase bildet. GemaS der Erfindung weist das polare Gruppen aufweisende Plastifiziermittel 
oder Plastifiziermittelgemisch der Folie, der Unter- undoder Oberfolie ein Molekulargewicht grfifler als 
50.000, vorzugsweise als 100.000. auf und besteht aus mindestens einem Aiken oder Alkenyl (C. - C*) - 
Alkyl(Ci - C 8 )-Acrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Aiken oder Alkenyl (Ci - C«) - Alkyl(Ci - C 8 )- 

50 Methacrylat-Kohlenmonoxid-Terpo lymerisat, Aiken oder Alkenyl (C« - C*) - Alkyl(Ci - Cg)-Acrylat-Copoly- 
merisat, Aiken oder Alkenyl (Ci - C* - Alkyl(Ci - C 8 )-Methacrylat-Copolymerisat oder enthalt dieses, mit 
einem Alkyl-Acrylat-Gehalt oder Alkyl-Methacrylat-Gehalt von mehr als 12 Gew.-% (berechnet auf das 
jeweilige polare Gruppen enthaltende Plastifiziermittel mit 100 G w.-Teil n) und mit statistisch verteilten 
Acrylat- od r Methacrylatgruppen bzw. Alkylacrylat- oder Alkylmethacrylatgruppen sowie gegebenenfalls 
(im Fall von Terpolymerisaten) mit statistisch verteilten Kohlenmonoxidgruppen. vorzugsweise Ethylen- 
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Butylacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Ethylen-Hexylacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat Ethylen. 
Buty acrylat-Copolymerisat. Ethylen-Hexylacrylat-Copolymerisat Oder enthalt ein s oder mehrerer dieser 
Verbmdungen. 

« o ?f , QS !!f 1 d9S 1°' ar9 GrUPpSn enthaltenden Plastifiziermittels oder polar Gruppen enthaltenden 

s Piastifiziermlttelgemisches in der Folie, Unterfolie und/oder Oberfolie ist dabei grfifler als 5 Gew -% und 
Kleiner als 50 Gew.-% (bezogen auf 100 Gew,% Polymergemisch). Mit Hilfe der erfindungsgemaflen Folie 
wird eine Eigenschaftsverbesserung, Verbesserung der Alterung, Verbesserung der Versprfidung oder 
Verfarbung, msbesondere be! Auftreten grSBerer Llcht- und WSrmeenergien erzielt. 

GemS/3 der Erfindung enthSIt die aus mindestens einer Unterfolie oder Unterschicht und mindestens 

io einer Oberfolie ode Oberschicht bestehende Verbundfolie mindestens eine Unterfolie oder Unterschicht die 
(bezogen auf 100 Gew.-% Polymers) aus 15 - 40 Gew.-%. vorzugsweise 20 - 35 Gew-% 
Vinylchloridhomo-, -co-, -tor-, und/oder -pfropfpolymerisat und/oder Legierungen auf der Basis von Polyvi- 
nylchlond, 17-50 Gew.-%, vorzugsweise 20 - 40 Gew.-%, Styrol-Acrylnitril-Butadien-Pfropfpolymerisat 
(ABS), 38-10 Gew.-%, vorzugsweise 35-15 Gew.-%. polare Gruppen enthaltendes Aiken oder Alkenyl (C, 

s - C«) - Alkyl(Ci - CsJ-Acrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat. Aiken oder Alkenyl (C, - C*) - Alkyl(Ci - C 8 )- 
Methacrylat-Kohlenmonoxld-Terpolymerisat, Aiken oder Alkenyl (Ci - C*) - Alkyl (Ci ■ C 8 )-Acrylat-Copoly- 
merisat, Aiken oder Alkenyl (C, - C*) - Alkyl(Ci - CsJ-Methacrylat-Copolymerisat. vorzugsweise Ethylen- 
Butylacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Ethylen-Hexylacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Ethylen- 
Butylacrylat-Copolymerisat, Ethylen-Hexylacrylat-Copolymerisat, das statistlsch verteilte Aery lat-' oder Me- 

0 thacrylatgruppen sowie gegebenenfalls (im Fall von Terpolymerisaten) statistisch verteilte Kohlenmonoxld- 
grupen und einen Alkyl-Acryiat-Gehalt von mehr als 12 Gew.-% aufweist (berechnet auf das jeweilige polare 
Gruppen enthaltende Plastlfiziermittel mlt 100 Gew.-Teilen), 30 - 0 Gew.-%, vorzugsweise 25-10 Gew.-%, 
eines anderen Polymeren oder Polymergemisches, besteht oder diese enthalt 

Nach einer bevorzugten AusfUhrungsform ist das 35 - 15 Gew.-%, polare Gruppen enthaltendes Aiken 
5 oder Alkenyl <C, - C*) - Alkyl(C, - C 8 )-Acryiat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Aiken oder Alkenyl (C, - Ci) 
- Alkyl(C, - C 8 )-Methacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat. Aiken oder Alkenyl (Ci - Ct) - Alkyl(Ci - C 8 )- 
Acrylat-Copolymerisat, Aiken oder Alkenyl (C, - C*) - Alkyl(C, • CgJ-Methacrylat-Copolymerisat, vorzugs- 
weise Ethylen-Butylacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Ethylen-Hexylacrylat-Kohlenmonoxld-Terpolyme- 
rtsat, Ethylen- Butylacrylat-Copolymerisat, Ethylen-Hexylacrylat-Copolymerisat, bis zu 80 Gew.-%, vorzugs- 
) weise bis zu 65 Gew.-%, (bezogen auf 100 Gew.-Teile des Plastifiziermittels oder Plastifizierrnittelgemi- 
sches der Folie oder Folienschicht) durch ein anderes, polare Gruppen enthaltendes Plastittzlermittel oder 
Plastifiziermittelgemisch, vorzugsweise Ethylen- Vinylacetat-Copolymerisat, Ethylen-Vinylacetat- 
Kohlenmonoxid-Terpolymerisat und/oder chloriertes Polyethylen. ersetzt. 

Die Oberfolie oder Oberschicht besteht aus (bezogen auf 100 Gew.-% Polymere)oder enthllt 15-80 

1 Gew.-%, vorzugsweise 30 - 78 Gew.-%. Vinylchloridhomo-. -co-, -ter-. und/oder -pfropfpolymerisat und/oder 
Legierungen auf der Basis von Polyvinylchlorid. 40 - 20 Gew.-%, vorzugsweise 35 - 21 Gew.-% polare 
Gruppen enthaltendes Aiken oder Alkenyl (Ci - C 4 ) - Alkyl(C, - CghAcrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat. 
Aiken oder Alkenyl (C, - C*) - Alkyl(Ci - CsJ-Methacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Aiken oder 
Alkenyl (Ci - C 4 ) - Alkyl(Ci - CsJ-Acrylat-Copolymerisat, Aiken oder Alkenyl (Ci - C») - Alkyl(C t - C 8 )- 
Methacrylat-Copolymerisat. vorzugsweise Ethylen-Butylacrylat-Kohlenmonoxld-Terpolymerisat, Ethylen- 
Hexylacrylat?Kohlenmonoxid-Termpolymerisat, Ethylen-Butylacrylat-Copolymerisat, Ethylen-Hexylacrylat- 
Copolymerisat. das statistisch verteilte Acrylat- oder Methacrylatgruppen sowie gegebenenfalls (im Fall von 
Terpolymerisaten) statistisch verteilte Kohlenmonoxidgruppen und einen Alkyl-Acrylat-Gehalt von mehr als 
12 Gew.-% aufweist (berechnet auf das jeweilige polare Gruppen enthaltende Plastlfiziermittel mit 100 
Gew.-Teilen). Das erfindungsgemafle Plastifiziermittel ist nach einer AusfUhrungsform ganz oder teilweise, 
vorzugsweise bis zu 65 Gew.-% (bezogen auf 100 Gew.-Teile des in der Oberschicht oder Oberfolie 
enthaltende polare Gruppen aufweisenden Plastifiziermittels oder Plastiziermittelgemisches), durch einen 
Weichmacher oder ein Weichmachergemisch und/oder durch einen aliphatischen oder aromatischen Ester 
(CarbonsSureester), Diester, Polyester oder PolycarbonsSureester, vorzugsweise AdipinsMureester und/oder 
TrimellithsSureester und/oder ein chloriertes Polyethylen und/oder durch Ethylen-Vinylacetat- 
Kohlenmonoxid-Terpolymerisat und/oder Ethylen- Vinylacetat-Copolymerisat ersetzt 

Nach einer bevorzugten AusfUhrungsform wird das Styrol-Acrylnitril-Butadien-Pfropfpolymerisat (ABS) 
ganz oder teilweise durch ein anderes Pfropfpolymerisat, das aus Styrol-Acrylnitril-Copolymerisat (SAN) 
und/oder Styrol-MaleinsSureanhydrid-Copolymerisat (SMA) mit einem anderen Elastomeren hergestellt ist, 
wobei das andere Elastomere vorzugsweise aus einem elastomeren Acrylat besteht, ersetzt. 

Nach einer bevorzugten AusfUhrungsform besteht in der Folie oder Folienschicht die 30 - 0 Gew.-%, 
vorzugsweise 25-10 Gew.-%, des anderen Polymer n oder Polymergemisches der Unterfolie(n) oder der 
Unterschicht(en) und/oder die 45 - 0 Gew.-%, vorzugsweise 35 - 1 Gew.%, des anderen Polymeren oder 
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Polymergemisches in der Oberfolie oder Oberschicht aus mindestens einem Copolymerisat de3 Styrols. 
Acryiates und/oder Methacrylates. vorzugsweise Styrol-Maleinsaureanhydrid-Copolymerisat (SMA). 
Methacryl-Acrylsaureester-Copolymerisat und-oder Styrol-Acrylnitril-Copolymerisat (SAN), und/oder aus 
mindestens einem teilvern tzten elastomer n Modifizierungsmittel. vorzugsweise Acrylester-Copolymerisat, 
5 Acrylnitril-Acrylester-Copolymerisat und/oder Acrylnitril-Butadien-Copolymerisat Oder enthaiten eines Oder 
mehrerer dieser Polymerisate. 

Die aus mindestens einer Unterfolie oder Unterschicht und mindestens einer 0b8rfolie doder Ober- 
schicht bestehende Verbundfolie enthalt mindestens eine Unterfolie oder Unterschicht. die (bezogen auf 
100 Gew.-% Polymere) nach einer bevor2ugten Ausfiihrungsform aus 15 - 40 Gew.-%, vorzugsweise 20 - 
to 35 Gew.-%, Vinylchloridhomo-, -co-, -ter-, und/oder pfropfpolymerisat undoder Legierungen auf der Basis 
von Polyvinylchlorid, 17-50 Qew.-%. vorzugswiese 20 - 40 Gevt.-% , Acrylnitril-Butadien Styrol (ABS). 
wobei das Acrylnitril-Butadien-Styrol-Co- undoder -pfropfpolymerisat (ABS) durch ein Pfropfpolymerisat 
und/oder Copolymerisat auf der Basis von Styrol, Acrylnitril und.oder Maleinsaureanhydrid. vorzugsweise 
auf der Basis oder bestehend aus Acrylnitril-Stryol-Acrylester (ASA) und/oder Styrol-Maleinsaurenhydrid- 
is Butadien. zu mehr als 10 Gew.-%, vorzugsweise zu 40 - 100 Gew.-%. {bezogen auf das eingesetzte ABS) 
ersetzt ist. 38-10 Gew.-%. vorzugsweise 35-15 Gew,-°'o, polare Gruppen enthaltendes Plastifiziermittel. 
enthaltend oder bestehend aus mindestens einem Aiken oder Alkenyl (Ci • Ct) • Alkyl(Ci - C 8 >-Acrylat- 
Kohlenmonoxid-Terpolymerisat. Aiken oder Alkenyl (Ci - C*) - AlkyKC, - C 8 )-Methacrylat-Kohlenmonoxid- 
Terpolymerisat. Aiken oder Alkenyl (Ci - Ct) - Alkyl(C. - C 8 )-Acrylat-Copolymerisat. Aiken oder Alkenyl (Ci 
20 - C 4 ) - Alkyl(C, - C 9 )-Methacrylat-Copolymerisat besteht oder dieses enthSIt, mit einem Alkyl-Acrylat-Gehalt 
oder Alkyl-Methacrylat-Gehalt von mehr als 12 Gew.-% (berechnet auf das jeweilige polare Gruppen 
enthaltende Plastifiziermittel mit 100 Gew.-Teilen) und mit statistisch verteilten Acrylat- Oder Methacrylat- 
gruppen bzw. Alkylacrylat oder Alkylmethacrylatgruppen sowie gegebenenfalls (im Fall von Terpolymerisa- 
ten) statistisch verteilte Kohlenmonoxidgruppen. vorzugsweise Ethylen-Butylacrylat-Kohlenmonoxid-Terpoly- 
25 merisat. Ettiylen-Hexylacryiat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat. Ethylen-Butylacrylat-Copolymerisat. Ethylen- 
Hexylacrylat-Copolymerisat, 15-0 Gew.-%. vorzugsweise 12,5-5 Gew.-%, mindestens eines Copolymeri- 
sats des Styrols. Acryiates und/oder Methacrylates, vorzugsweise Styrol-Maleinsaureanhydrid- 
Copolymerisat (SMA), Methacryl-Acrylsaureester-Copolymerisat und/oder Styrol-Acrylnitril-Copolymerisat. 
und/oder 15-0 Gew.-%, vorzugsweise 12,5 - 5 Gew.-%, mindestens eines teilvernetzten und/oder 
30 elastomeren Modifizierunsgmittels, vorzugsweise Acrylester-Copolymerisat und'oder Acrytnitril-Butadien- 
Copolymerisat besteht oder eines Oder mehrere dieser Polymerisate enthSlt. 

Die Verbundfolie enthalt nach einer bevorzugten AusfQhrungsform mindestens eine Oberfolie oder 
Oberschicht, die (bezogen auf 100 Gew.-% Polymere) aus 15 - 80 Gew.-%, vorzugsweise 30 - 78 Gew.-%. 
Vinylchloridhomo-, -co-, -ter-, undoder pfropfpolymerisat und/oder Legierungen auf der Basis von Polyvi- 
35 nylchlorid, 30 - 0 Gew.-%. vorzugsweise 27 - 1 Gew.-%. Pfropfpolymerisat und oder Copolymerisat auf der 
Basis von Styrol, Acrylnitril und/oder Maleinsaureanhydrid, vorzugsweise auf der Basis oder bestehend aus 
Acrylnitril-Styrol-Acrylester (ASA) und/oder Styrol-Maleinsaureanhydrid-Butadien. das gegebenenfalls 
geringe Gewichtsmengen (Gewichtsmengen bis zu 4 Gew.-%, vorzugsweise unter 2 Gew.-%) Acrylnitril- 
Butadien- Styrol-Co- und/bder -pfropfpolymerisat (ABS) enthaiten kann, 40 - 20 Gew.-%, vorzugsweise 35 - 
jo 21 Gew.-%. polare Gruppen enthaltendes Plastifiziermittel, bestehend oder enthaltend aus mindestens 
einem Aiken oder Alkenyl (C< - C t ) - Alkyl(Ci -C 8 )-Acrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat. Aiken oder 
Alkenyl (Ci - &.) - Alkyl(Ci - C 8 )-Methacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Aiken Oder Alkenyl (C- - C») - 
Alkyl(C» - C 8 )-Acrylat-Copolymerisat. Aiken oder Alkenyl (Ci - C») - Alkyl(Ci - C 8 )-Methacrylat-Copolyme- 
risat besteht oder dieses enthalt, mit einem Alkyl-Acrylat-Gehalt Oder Alkyl-Methacrylat-Gehalt von mehr als 
4$ 12 Gew.-% (berechnet auf das jeweilige polare Gruppen enthaltende Plastifiziermittel mit 100 Gew.-Teilen) 
und mit statistisch verteilten Acrylat- oder Methacrylatgruppen bzw. Alkylacrylat- oder Alkylmethacrylatgrup- 
pen sowie gegebenenfalls (im Fall von Terpolymerisaten statistisch verteilte Kohlenmonoxidgrup- 
pen .vorzugsweise Ethylen- Butylacrylat-Kohienmonoxid-Terpoly merisat, Ethylen-Hexylacrylat- 
Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Ethylen-Butylacrylat- Copolymerisat. Ethylen-Hexylacrylat-Copolymerisat. 
so 10-0 Gew.-%, vorzugsweise 5 - 0,5 Gew.-%, mindestens eines Copolymerisats dss Styrols. Acryiates 
und;oder Methacrylates. vorzugsweise Styrol-Maleinsaureanhydrid-Copolymerisat (SMA), Methacryl- 
Acrylsaureester-Copolymerisat und/oder Styrol-Acrylnitril-Copolymerisat. und/oder 5 • 0 Gew.-%. vorzugs- 
weise 3 - 0,5 Gew.-%, mindestens eines teilvernetzten und/oder elastomeren Modifizierungsmittels. vor- 
zugsweise Acrylester-Copolymerisat und/oder Acrylnitril-Butadien-Copolymerisat besteht oder eines oder 
55 mehrer dieser Polymerisate ntMlt. 

Di Folie oder Folienschicht(en) enthalt, bezogen auf 100 Gew.-Teile der Polymermischung oder 
Polymerlegierung 2 - 20 Gew.-Teile, vorzugsweise 3-15 Gew.-Teile. eines oder mehrerer Verarbeitung- 
shilfsmittel, vorzugsweise Gleitmittel, Stabilisatoren, Fliefifahigkeitsverbesserungsmittel und/oder Antioxida- 
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ntien.O - SO Gew.-Teile. vorzugsweise 0,5 - 30 Gew.-Teile, eines Zusatzmittels Oder 2u$atzmittel9emisch s, 
vorzugsweise mind stens eines Fullstoffss, mindestens eines Mittels zum Schwerentflammljarmachen, 
mindestens eines Farbstoffes Oder Farbpigmentes, sowie 0 - 12 Gew.-Teile, vorzugsweise 0,1 - 10 G w.- 
Teile,. mindestens eines schwerflUchtlgen, vorzugsweise mlgratlonsbestSndigen Weichmachers. 
5 Die Verbundfolie besteht bevorzugt aus mindestens einer Unterfolie oder Unterschicht und mindestens 
einer Oberfdlie oder Oberschicht besteht, wobei die qualitative und/oder quantitative Zusammensetzung 
zwischen UntBrfolie(n) oder Unterschicht(en) und Oberfolie(n) oder Oberschicht(en) unterschiedlich sind. 

Vorzugsweise ist der Prozentgehalt an Vinylchloridhomo-, -co-, -ter- und/oder -pfropfpolymerisat in der 
bzw. den Unterfolie(n) Oder Unterschicht(en) kleiner als der in der bzw. den Oberfolie(n) oder Oberschicht- 
10 (en) und/doer der prozentuale Gehalt des polare Gruppen enthaltende Plastifiziermittels oder 
Plastifiziermittelgemisches in der bzw. den Unterfolle(n) oder Unterschicht(en) grSfler als der in der bzw. 
den Oberfolie(n) oder Oberschicht(en). 

Nach einer bevorzugten AusfGhrungsform ist die OberflSchenfolie mit einer Lackschicht oder 
Kunststoffbeschichtung, vorzugsweise auf der Basis von Acrylathar zen, Polyvinylchlorid-Acrylatharzen, 
is Polyurethanharzen und/oder Epoxidharzen, auf ihrer freien Oberfiachenschicht Uberzogen. 

Die Erfindung betrifft weitarhin ein Verfahren zur Herstellung der vorgenannten Zusammensetzung, 
wobei die Kunststoffmischung der Monofolie, Ober- und/oder Unterfolie in einem Extruder oder anderen an 
sich bekannen Plastjfiziervorrichtungen, vorzugsweise Einschnecken-oder Ooppelschneckenextruder, Plane- 
tenwalzenextruder Oder Plastifizierwerken, die gegebenenfalls zusammen mit den Verarbeitungshilfsmitteln 
30 und/oder Zusatzmitteln erhitzt und plastifiziert werden. Die Kunststoffmasse wird je nach Harteeinstellung 
zwischen 150 ' C und 210 ' C, vorzugsweise 160 ' C bis 200 ' C (Massentemperatur). zu Folien verarbeitet. 

Die 150 - 210 'C, vorzugsweise 160 • 200 'C, heiSe kunstoffhaltige Masse wird Ober einen 
Mehrwalzenkalander, vorzugsweise Drei- Oder Vierwalzenkalander, zu einer Folienbahn verformt, wobei die 
Temperatureinstellung der ersten, zwsiten und dritten Walze, vorzugsweise zwischen 170 und 200 *C, die 
is der vierten Walze zwischen 160 und 180 ' C liegt. 

Die Einzelbahnen werden auf einem sog. Pragekalander hitzekaschiert. Nach einer AusfOhrungsform 
wird bei mehrschichtigen Folien oder Verbundfolien die Oberfolie oder Oberschicht mit einer OberflMchen- 
schicht oder Lackschicht im vorab versehen und nachfolgend auf die Unterfolie oder den Verbund oder auf 
den fertigen Verbund nach dem sog. Pragen aufgebracht. 

30 



40 



SO 



55 



5 
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Beispiele 



1. Beispiel fur eine Monofolie 

Suspensions-Polyvinyl- 
chlorid (PVC) 

Acrylnitril-Butadien-Styrol- 
Copolymerisafc (ABS) 
Styrol-Acrylnitril- 
Copolymerisat (SAN) 
Acrylnitril-Butadien- 
harz (NBR) 

Ethylen-Butylacrylat- 
Kohlenmonoxid-Terpolymer isat 
Verarbeitungshilfs- und 
Zusatzmittel 

2. Beispiel far eine Unterfolie 

Suspensions-Polyvinyl- 
ohlorid (PVC) 
Acrylnitril-Styrol- 
Acrylsaureester-Pfropfpoly- 
merisat (ASA) 
Styrol-Aerylnitril- 
Copolymerisat (SAN) 
Acrylnitril-Butadien- 
harz (NBR) 

Ethyl en-Butylacrylat- 
Kohlenmonoxid-Terpolymer 



Gew,-Teile Gew.-36 

40,0 26,7 

40,0 26,7 

20,0 13,3 

10,0 6,7 

40,0 26,7 



40,0 27,59 

50,0 34,48 

10,0 6,89 

10,0 6,89 

35,0 24,15 
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3. Beispiel.fUr eine Unterfolie 



Suspensions-Polyvinyl- 

chlorid (PVC) 50,0 37, 04 

Acrylnitril-Styrol- 

AorylsSLureester-Pfropfpoly- 

merlsat (ASA) 50,0 37,04 

Polymethylmethacrylat (PMMA) 5,0 3,70 

Ethyl en-Butylacrylat- 

Kohlenmonoxid-Ter polymer 30,0 22,22 



4. Beispiel fUr eine Oberfolie 



Suspensions-Polyvinyl- 

chlorid (PVC) 100 71,43 

Ethyl en-Butylacrylat- 

Kohlenmonoxid-Terpolymer 40 28,57 



5. Beispiel fUr eine Oberfolie 



Suspensi ons-Polyvinyl- 

chlorid (PVC) 80 57,14 

Acrylnitril-Styrol- 

Acrylsaureester-Pfropfpoly- • 

merisat (ASA) 20 14,29 

Ethylen-Butylacrylat- 

Kohlenmonoxid-Terpolymer 40 28,57 

Als Additive wurden bei den Beispielen 1 - 5 folgende 
Verarbeitungshilfs- und Zusatzmittel verwendet: 



TrimellithsSureester 

0ctyl-S-Sn-Stabili3ator 

Antioxidans 



5,0 
3,0 
1,0 
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Verarbeitungshilf smittel 

Gleitmittel 

Flammschutzmittel 



1,5 
0,5 
3,0 
1,0 



Coantioxidans 



Zeichnunqsbeschreibung 

Die beigefGgten Figuren 1- 5 zeigen schematisch die erfindungsgemSflen Folien. 
In Fig. 1 ist sine Folie (10) mit Lack (11) (beispielsweise aus PVC-Acrylat-Lack) auf der Sichtseite 
schematisch dargestellt. 

In Fig. 2 ist die Unterfolie (10) mit der Oberfolie (12) zu sehen, auf deren Sichtseite eine Lackschicht 
(11) angebracht ist. 

In Fig. 3 ist eine Mehrschichtfolie schematisch dargestellt. Die Unterfolien (10) ond (13) konnen aus 
dem gleichen oder unterschiedlichen Material bestehen. Die Oberfolie (12) wird mit einer Beschichtung bzw. 
einem Lack versehen. 

In Fig. 4 ist die in Fig. 3 dargestellte Mehrschichtfolie thermoplastisch verformt. 

In Fig. 5 ist ein FormkSrper dargestellt. bestehend aus der thermoplastisch verformten Mehr- 
schichtfolie. die z. B. mit Polyurethanharzschaum (14) hinterschaumt ist. 



1 . Folie, insbesondere tiefziehfahige Folie, fur KraftfahrzeuginnenrSume und daraus hergestellte Form- 
kfirper oder Formkb*rperteiIe fUr den Kraftfahrzeuginnenraum. mit einer Foliendicke von 
500 urn - 1.800 urn, vorzugsweise 
600 um - 1.200 urn, 

bestehend aus Mischungen von Vinylchloridhomo-, -co-, -ter- und-oder -pfropfpoiymerisat, Styrol-Co-oder 
-pfropfpolymerisat, vorzugsweise aus Styrol-Acrylnitril-Butadien (ABS), sowie einem Plastifiziermittel auf der 
Basis eines plastifizierenden Hochpolymeren mit polaren Gruppen, das ein Molekulargewicht von grofler als 
10.000. vorzugsweise grofler als 30.000, aufweist und mit Polyvinylchlorid vertraglich ist Oder eine Phase 
bildet, ggf. mit einer an der Folie Oder Unterfolie angeordneten Schaumschicht Oder HinterschSumung, 
wobei die Folie als Monofoiie Oder als Sehicht einer Verbundfolie ausgebildet ist, vorzugsweise jedoch als 
Unterfolie oder Unterschicht einer Verbundfolie mit einer Oberfolie oder OberflSchenschicht, die auf der 
Unterfolie oder der Unterschicht angeordnet ist, wobei die Oberfolie oder Oberflachenschicht auf der Basis 
eines Polymeren oder Polymergemisches besteht, vorzugsweise Polyvinylchlorid enthalt. sowie gegebenen- 
falls einem Plastifiziermittel auf der Basis eines plastifizierenden Hochpolymeren mit polaren Gruppen, das 
ein Molekulargewicht von grosser als 10.000, vorzugsweise grSfler als 30.000, aufweist und mit Polyvinylch- 
lorid vertraglich ist oder eine Phase bildet, oder Mischungen von Polyvinylchlorid mit einem oder mehreren 
anderen Kunstharzen, sowie gegebenenfalls einem Plastifiziermittel auf der Basis eines plastifizierenden 
Hochpolymeren mit polaren Gruppen, das ein Molekulargewicht von grosser als 10.000, vorzugsweise 
grofler als 30.000, aufweist und mit Polyvinylchlorid vertraglich ist oder eine Phase bildet, dadurch 
gekennzeichnet, da/5 das polare Gruppen aufweisende Plastifiziermittel Oder Plastifiziermitteigemisch der 
Folie, der Unter- und/oder Oberfolie ein Molekulargewicht 

grofler als 50.000 , vorzugsweise 

grofler als 100.000, 

aufweist und aus mindestens einem Aiken oder Alkenyl (Ci - &) - Alkyl(Ci - Ca)-Acrylat-Kohlenmonoxid- 
Terpolymerisat, Aiken oder Alkenyl (Ci - Ct) - Alkyl(Ci - Cs)-Methacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat. 
Aiken Oder Alkenyl (C, - Ci) - Alkyl(C t - Ca)-Acrylat-Copolymerisat, Aiken oder Alkenyl (C. - C») - Alkyl(C- 
- C8)-Methacrylat-Copolymerisat besteht oder dieses entha'lt, mit einem Alkyl-Acrylat-Gehalt Oder Alkyl- 
Methacrylat-Gehalt von mehr als 12 Gew.-% (berechnet auf das jeweilige polare Gruppen enthaltende 
Plastifiziermitt I mit 100 Gew.-Teilen) und mit statistisch vertsilten Acrylat- Oder Methacrylatgruppen bzw. 
Alkylacrylat- oder Alkylmethacrylatgruppen sowie gegebenenfalls (im Fall von Terpolymerisaten) statistisch 



Anspruche 
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vertellte Kohlenmonoxidgruppen, vorzugsweis Ethylen-Butylacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolyrnerisat, Ethy 
len-Hexylacrylat-Kohlenmonoxid-Terpotymerisat. Ethylen-Butylacrylat-Copolymerisat, Ethylen-Hexylacrylat- 
Copolymerisat. 

2. Foli nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB der G halt des potare Gruppen nthaltenden 
5 Plastifiziermittels Oder polare Gruppen enthaltenden Plastifiziermittelgemisches in der Folie, Unterfolie 

und'oder Oberfolie grower als 5 Gew.-% und klelner als 50 Gew.-% (bezogen auf 100 Gew.-% 
Polymergemisch) ist. 

3. Folie nach Ansrpuehen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dafl die aus mindestens einer Unterfolie 
Oder Unterschicht und mindestens einer Oberfolie Oder Oberschicht bestehende Verbundfolle mindestens 

10 eine Unterfolie Oder Unterschicht enthalt, die (bezogen auf 100 Gew.-% Polymere) aus 
15-40 Gew.-%, vorzugsweise 
20 - 35 Gew.-%, 

Vinylchloridhomo-, -co-, -ter-, und/oder -pfropfpolymerisat und/oder Legierungen auf der Basis von Polyvi- 
nylchlorid, 
76 1 7 - 50 Gew,-%, vorzugsweise 

20 - 40 Gew.-%, 
Styrol-Acrylnitril-Butadien-Pfropfpolymerisat (ABS), 

38-10 Gew.-%, vorzugsweise 

35-15 Gew.-%, 

20 polare Gruppen enthaltendes Aiken oder Alkenyl (Ci - C*) - Alkyl(C, - C 8 )-Acrylat-Kohlenmonoxid- 
Terpolymerisat, Aiken Oder Alkenyl (Ci - C*) - Alkyl(Ci - C8)-Methacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, 
Aiken oder Alkenyl (Ci - C«) - Alkyl(Ci - C 8 )-Acrylat-Copolymerisat, Aiken oder Alkenyl (Ci - C*) - Alkyl(Ci 
C8)-Methacrylat-Copolymerisat, vorzugsweise Ethylen-Butylacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, 
Ethylen-Hexylacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Ethylen-Butylacrylat-Copolymerlsat, Ethylen- 

29 Hexylacrylat-Copolymerisat, das statistisch vertellte Acrylat- oder Methacrylatgruppen sowie gegebenenfalls 
(im Fall von Terpolymerlsaten) statistisch verteilte Kohlenmonoxidgrupen und einen Alkyl-Acrylat-Gehalt von 
mehr als 12 Gew.-% aufweist (berechnet auf das jeweilige polare Gruppen enthaltende Plastifiziermittel mit 
100 Gew.-Teilen), 

30 - 0 Gew.-%, vorzugsweise 

30 25 - 10 Gew.-%, 

eines anderen Polymeren Oder Polymergemisches, besteht oder diese enthalt. 

4. Folie nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das 
35 - 1 5 Gew.-% polare Gruppen 

enthaltendes Aiken oder Alkenyl (Ci - C*) - Alkyl(Ci - Cs)-Acrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Aiken 
3s oder Alkenyl (Ci - C*) - Alkyl(Ct - C8)-Methacrylat-Kohlenmonoxld-Terpolymerisat-, Aiken oder Alkenyl (Ci 
- C+) - Alkyl(Ci - Ca)-Acrylat-Copolymerisat, Aiken oder Alkenyl (Ci - C*) - Alkyl (Ci -C 8 )-Methacrylat- 
Copolymerisat, vorzugsweise Ethylen-Butylacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Ethylen-Hexylacrylat- 
Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Ethylen-Butylacrylat-Copolymerisat, Ethylen-Hexylacrylat-Copolymerisat, 
bis zu 80 Gew.-%, vorzugsweise 
4o bis zu 65 Gew.-%, 

(bezogen auf 100 Gew.-Teile des Plastifiziermittels oder Plastifiziermittelgemisches der Folie oder Folien- 
schicht) durch ein anderes, polare Gruppen enthaltendes Plastifiziermittel oder Plastifiziermittelgemisch, 
vorzugsweise Ethylen-Vinylacetat-Copolymerisat, Ethylen-Vinylacetat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat 
und/oder chloriertes Polyethylen, ersetzt ist. 
45 5. Folie nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberfolie 
oder Oberschicht aus (bezogen auf 100 Gew.-% Polymere) 
15-80 Gew.-%, vorzugsweise 
30 - 78 Gew.-%, 

Vinylchloridhomo-, -co-, -ter-, und/oder -pfropfpolymerisat und/oder Legierungen auf der Basis von Polyvi- 
so nylchlorid, 

40 - 20 Gew.-%, vorzugsweise 
35 - 21 Gew.-%, 

polare Gruppen enthaltendes Aiken oder Alkenyl (Ci - C 4 ) - Alkyl(Ci - C 8 )-Acrylat-Kohlenmonoxid- 
Terpolymerisat, Aiken oder Alkenyl (C t - d) - Alkyl(Ci - CshMethacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, 
55 Aiken oder Alkenyl(C, - &) - Alkyl(Ci - C 8 )-Acrylat-Copolymerisat, Aiken oder Alkenyl (C, - C») - Alkyl(Ci - 
C 8 )-Methacrylat-Copolymerisat, vorzugsweise Ethylen-Butylacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Ethylen- 
Hexylacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Ethylen-Butylacrylat-Copolymerisat. Ethylen-Hexylacrylat- 
Copolymerisat, das statistisch verteilte Acrylat- oder Methacrylatgruppen sowie gegebenenfalls (im Fan von 

9 
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Terpolymerisaten) statistisch verteilte Kohlenmonoxidgruppenund einen Alkyl-Acrylat-Gehalt von mehr als 
12 Gew.-% aufweist (berechnet auf das jeweilige polare Gruppen enthaltende Plastifiziermittel mit 100 
Gew.-Teilen), die ggf. ganz oder teilwelse, vorzugsweise bis zu 65 Gew.-% (bezogen auf 100 Gew.-Teile 
des in der Oberschicht Oder Oberfolie enthaltende polare Gruppen aufweisenden PlastiFizi rmitteis Oder 
5 Plastifiziermittelgemisches). durch einen Weichmacher oder ein Weichmachergemisch undoder durch 
einen aliphatischen oder aromatischen Ester (Carbonsaureester), Diester, Polyester oder Polycarbonsauree- 
ster, vorzugsweise AdfpinsSureester undoder Trimellithsaureester und/oder durch ein chloriertes Polyethy- 
len und.oder durch Ethylen-Vinylacetat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat undoder Ethylen-Vinylacetat-Copo- 
lymerisat ersetzt sind. 

io 6. Folie nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet, dafl Styrol- 
Acrylnitril-Butadien-Pfropfpolymerisat (ABS) durch ein anderes Pfropfpolymerisat, das aus Styrol-Acrylnitril- 
Copolymerisat (SAN) und/oder Styrol-Malemsaureanhydrid-Copolymerisat (SMA) mit einem anderen Elasto- 
meren hergestellt ist, wobei das andere Elastomers vorzugsweise aus einem elastomeren Acrylat besteht, 
ganz oder teilweise ersetzt ist. 
is 7. Folie nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafl in der Folie 
oder Folienschicht die 

30-0 Gew.-%, vorzugsweise 
25- 10Gew.-%, 

des anderen Polymeren oder Polymergemisches der Unterfolie(n) oder der Unterschicht(en) 
20 und/oder die 

45 - 0 Gew.-%, vorzugsweise 
35 - 1 Gew.-%, 

des anderen Polymeren oder Polymergemisches in der Oberfolie oder Oberschicht aus mindestens einem 

Copolymerisat des Styrols, Acrylates und/oder Methacrylates. vorzugsweise Styrol-Maleins3ureanhydrid- 
25 Copolymerisat (SMA), Methacryl-Acrylsaureester-Copolymerisat und/oder Styrol-Acrylnitril-Copolymerisat 

(SAN) und/oder aus mindestens einem teilvernetzten elastomeren Modifizierungsmirrtel, vorzugsweise 

Acrylester-Copolymerisat, Acrylnitril-Acrylester-Copolymerisat und/'oder Acrylnitril-Butadien-Copolymerisat 

besteht oder eines oder mehrerer dieser Polymerisate enthMlt. 

8. Folie nach einem oder mehreren der AnsprGche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dafl die aus 
30 mindestens einer Unterfolie oder Unterschicht und mindestens einer Oberfolie oder Oberschicht bestehende 

Verbundfolie mindestens eine Unterfolie oder Unterschicht enthalt. die (bezogen auf 100 Gew.-% Polymere) 

aus 

15-40 Gew.-%. vorzugsweise 
20 - 35 Gew.-%, 

35 Vinylchloridhomo-, -co-, -ter-, und/oder pfropfpolymerisat und/oder Legierungen auf der Basis von Polyvi- 
nylchlorid. 

17-50 Gew.-%, vorzugsweise 
20 - 40 Gew.-%, 

Acrylnitril-Butadien-Styral (ABS), wobei das Acrylnitril-Butadein-Styrol-Go- und'oder -pfropfpolymerisat 
40 (ABS) durch ein Pfropfpolymerisat und/oder Copolymerisat auf der Basis von Styrol. Acrylnitril und/oder 
Maleinsaursanhydrid, vorzugsweise auf der Basis oder bestehend aus Acrylnitril-Styrol-Acrylester (ASA) 
und/oder Styrol-Maleinsaureanhydrid-Bufadien, 

zu mehr als 10 Gew.-%, vorzugsweise 

zu 40- 100 Gew.-%, 
45 (bezogen auf das eingesetzte ABS) 
ersetzt ist, 

38-10 Gew.-%, vorzugsweise 

35-15 Gew.-%. 

polare Gruppen enthaltendes Plastifiziermittel, enthaltend oder bestehend aus mindestens einem Aiken oder 
so Alkenyl (Ci - C«.) - Alkyl(C. - Cs)-Acrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat. AJken oder Alkenyl (Ci -C*) - 
Alkyl(C< - C 8 )-Methacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Aiken oder Alkenyl (C. - C*) - Alkyl(Ci - C«)- 
Acrylat-Copolymerisat, Aiken oder Alkenyl (Ci - C«) - Alkyl(Ci - CgJ-Methawylat-Copolymerisat besteht 
oder dieses enthSIt, mit einem Alkyl- Acrylat-Gehalt oder Alkyl-Methacrylat-Gehalt von mehr als 12 Gew.« 0/ o 
(berechnet auf das jeweilige polare Gruppen enthaltende Plastifiziermittel mit 100 Gew.-Teilen) und mit 
ss statistisch veteilten Acrylat- oder Methacrylatgruppen bzw. Alkylacrylat oder Alkylmethacrylatgruppen sowie 
gegebenenfalls (im Fall von Terpolymerisaten) statistisch verteilte Kohlenmonoxidgruppen, vorzugsweise 
Ethylen-Butylacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat. Ethylen-Hexylacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, 
Ethylen-Butylacrylat-Copolymerisat, Ethylen-Hexylacrylat-Copolymerisat 



10 
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15-0 Qew.-%, vorzusweis 
12,5 -5 Gew.-%, 

mindestens eines Copolynierisats des Styrols. Acrylates und/oder Methacrylates, vorzugsweise Styrol- 
MaleinsSureanhydrid-Copolymerisat (SMA), Methacryl-Acrylsaureester-Copolymerisat und/oder Styrol- 
s Acrylnitril-Copolymerisat, und/oder 
15-0 Gew.-%, vorzugsweise 
12,5-5 Gew.-% ( 

mindestens elnes teilvernetzten und/oder elastomeren Modifizierungsmittels, vorzugsweise Acryl ester- 
Copolymerisat und/oder Acrylnitril-Butadien-Copolymerisat besteht oder eines oder mehrere dieser Polyme- 
w risate enthalt. 

9. Folie nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 bis 8, dadurch gekennzeichet, dafi die Verbundfo- 
lie mindestens eine Oberfolie oder Oberschicht enthalt, die (bezogen auf 100 Gew.-% Polymere) aus 

15-80 Gew.-%, vorzugsweise 
30 - 78 Gew.-%, 

rs Vinylchloridhomo-, -co-, -ter-, und/oder pfropfpolymarisat und/oder Legierungen auf der Basis von Polyvi- 
nylchlorid, 

30 - 0 Gew.-%, vorzugsweise 
27 - 1 Gew.-%, 

Pfropfpolymerisat und/oder Copolymerisat auf der Basis von Styrol, Acrylnitril und/oder MalelnsSureanhy- 
20 drid, vorzugsweise auf der Basis oder bestehend aus Acrylnitril-Styrol-Acrylester (ASA) und/oder Styrol- 

Maleinsaureanhydrid-Butadien, das gegebenenfalls geringe Gewichtsmengen (Gewichtsmengen bis zu 4 

Gew.-%, vorzugsweise unter 2 Gew.-%) Acrylnitril-Butadien-Styrol-Co- und/oder -pfropfpolymerisat (ABS) 

enthalten kann, 

40 - 20 Gew.-%, vorzugsweise 
25 35 - 21 Gew.-%, 

polare Gruppen enthaltendes Plastifiziermittel, bestehend oder enthaltend aus mindestens einem Aiken oder 
Alkenyl (C\ - C*) - Alkyl(Ci - C 8 )-Acrylat-Kohlenmono)(id-Terpolymerisat, Aiken oder Alkenyl (Ci - C*) • 
Alkyl(Ci - Ce)-Metliacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerisat, Aiken oder Alkenyl (Ci - C*) - Alkyl(C) - Cs)- 
Acrylat-Copolymerisat. Aiken oder Alkenyl (Ci - C») - Alkyl(Ci - C 8 )-Methacrylat-Copolymerisat besteht 

30 Oder dieses enthSIt, mit einem Alkyl-Acrylat-Gehalt oder Alkyl-Methacrylat-Gehalt von mehr als 12 Gew.-% 
(berechnet auf das jeweilige polare Gruppen enthaltende Plastifiziermittel mit 100 Gew.-Teilen) und mit 
statistisch verteilten Acrylat- oder Methacrylatgruppen bzw. Alkylacrylat- oder Alkylmethacrylatgruppen 
sowie gegebenenfalls (im Fall von Terpolymerisaten) statistisch verteilte Kohlenmonoxidgruppen, vorzugs- 
weise Ethylen-Butylacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolymerlsat Ethylen-Hexylacrylat-Kohlenmonoxid-Terpolyme- 

35 risat, Ethylen-Butylacrylat-Copolymerisat, Ethylen-Hexylacrylat-Copolymerisat, 
10 - 0 Gew.-%, vorzugsweise 
5 - 0,5 Gew.-%, 

mindestens eines Copolymerisats des Styrols, Acrylates und/oder Methacrylates, vorzugsweise Styrol- 
Maleinsaureanhydrid-Copolymerisat (SMA), Methacryl-AcrylsMureester-Copolymerisat und/oder Styrol- 
40 Acrylnitril-Copolymerisat und/oder 

5 - 0 Gew.-%, vorzugsweise 

3 - 0,5 Gew.-%, 

mindestens eines teilvernetzten und/oder elastomeren Modifizierungsmittels, vorzugsweise Acrylester-Copo- 
lymerisat und/oder Acrylnitril-Butadien-Copolymerisat besteht oder eines oder mehrere dieser Polymerisate 
45 enthalt. 

10. Folle nach einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dafl die Folie 
oder Follenschicht(en), bezogen auf 100 Gew.-Teile der Polymermischung oder Polymerlegierung 

2 - 20 Gew.-Teile, vorzugsweise 
3-15 Gew.-Teile, 

so eines oder mehrere Verarbeitungshilfsmittel, vorzugsweise Gleitmittel, Stabilisatoren, FlieUfahigkeitsverbes- 
serungsmittel und/oder AntloxidantJen, 
0 - 50 Gew.-Teile, vorzugsweise 
0,5 - 30 Gew.-Teile, 

eines Zusatzmittels oder Zusatzmittelgemisches, vorzugsweise mindestens eines Failstoffes, mindestens 
55 eines Mittels zum Schwerentflammbarmachen, mindestens eines Farbstoffes oder Farbpigmentes, enthSIt, 
sowie 



11 



EP 0 298 282 A2 



0-12 Gew.-Teile, vorzugsweise 
0.1 - 10 Gew.-Teile.. 

mindestens eines schwerfltichtigen, vorzugsweise migrationsbestandigen W ichmach rs enthalt. 

11. Folte nach einem Oder mehreren der Ansruche 1 bis 10, dadurch gek nnzeichnet. dafl die Folie aus 
mindestens einer Unterfolie Oder Unterschicht und mindestens einer Oberfolie Oder Oberschicht besteht, 
wobei die qualititive undoder quantitative Zusammensetzung zwischen Unterfolie(n) Oder Unterschicht(en) 
und Oberfolie(n) oder Oberschicht (en) unterschiedlich sind. 

12. Folie nach einem Oder mehreren der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dafl der 
Prozentgehalt an Vlnylchloridhomo-, -co-, -ter- und/oder -pfropfpolymerisat in der bzw. den Unterfolie(n) 
oder Unterschicht(en) kleiner ist afs der in der bzw. den Oberfolie(n) Oder Oberschiehtfen) und.'oder dafl der 
prozentual© Gehalt des polare Gruppen enthaltende Plastifiziermittels Oder Plastifiziermittelgemisches in der 
bzw. den Unterfolie(n) oder Unterschicht(en) grQfier ist als der in der bzw. den Oberfolie(n) oder Ober- 
schicht(en). 

13. Folie nach einem oder mehreren der Ansprtiche i bis 11, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
OberflSchenfolie mit einer Lackschicht oder Kunststoffbeschichtung, vorzugsweise auf der Basis von 
Acrylatharzen, Polyvinylchlorid-Acrylatharzen, Polyurethanharzen undoder Epoxidharzen auf ihrer freien 
OberflSchenschicht uberzogen ist. 

14. Verfahren zur Herstellung der Folie nach einem oder mehreren der Anspruche 1-13, dadurch 
gekennzeichnet, daU die Kunststoffmischung der Monofolie, Ober- und/oder Unterfolie in einem Extruder 
oder anderen an sich bekannten Plastifiziervorrichtungen, vorzugsweise Einschnecken- oder Doppel- 
schneckenextruder, Planetenwalzenextruder oder Plastifizierwerken, die gegebenenfalls zusammen mit den 
Verarbeitungshilfsmitteln und/oder Zusatzmitteln erhitzt und plastifiziert werden, wobei die Kunststoffmasse 
je nach Harteeinstellung zwischen 

150 ' C und 210 ' C, vorzugsweise 
160 'C bis 200 'C 
(Massentemperature). zu Folien vsrarbeitet wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
150-210 'C, vorzugsweise 

160-200 'C, 

heifle kunststoffhaltige Masse uber einen Mehrwalzenkalander, vorzugsweise Drei- oder Vierwalzenkalander. 
zu einer Folienbahn verformt wird, wobei die Temperatureinstellung der ersten. zweiten und dritten Walze. 
vorzugsweise zwischen 170 und 200 * C, die der vierten Walze zwischen 160 und 180 " C liegt. 

16. Verfahren nach AnsprUchen 14 und 15, dadurch gekennzeichnet, dafl die Einzelbahnen auf einem 
sog. Pragekalander hitzekaschiert werden und/oder bei mehrsehichtigen Folien oder Verbundfolien die 
Oberfolie Oder Oberschicht mit einer Oberflachenschicht oder Lackschicht im vorab versehen und nachfol- 
gend auf die Unterfolie oder den Verbund Oder auf den fertigen Verbund nach dem sog. Pragen 
aufgebracht wird. 
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FIG. 5 



